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1. Lielerumfang

Standard

1.1.

MebBsystem L5 B03, LS 803D, LS 903 mit
3 m Verbindungskabel,

1.2

Montageanieitung und Kontrollschein

auf Wunsch

1.5

Zusdtziiche Verlingerungskabel, Standard-
ldnge 2 m, langere Kabel aul Anirage.
1.4,

Ausgangskabel mit Metallschutzschiauch

2. Allgemeine Hinweise

Bei Beachlung dieser Montageanleltung
kann das Mefisystem sicher montiert und
prablemlos in Betrieb genommen wer-
den.

Wir sind jedoch gegen Berechnung auch
geme bereit, die Montage fiir Sie durch
unser Service- und Montageperzonal
oder die zustindige Vertretung auszufih-
ren.

Kann bei eventuellem Ausfall des Gers-
tes der Fehler nicht selbst behoben war-
den, so emplehlen wir die Ausrlistung in
unser Werk Traunreut einzuschicken. Je
nach Schadensbelund erlolgt die Scha-
densbehebung gegen Berechnung oder
im Rahmen der Garantie.

Achtung!

Unter Spannung keine Stecker losen oder
verbinden!

Transpaortsicherung erst bei Montage ent-
ferneni (Pkt. 4.2.5, Seite 5)

3. Funktion

Der Abtastkopl-Montageiul ist dber eine
spezielle Ankopplung mit dem Ablasiwa-
gen-dar auf dem Glasmafistab gefiihrt ist-
verbunden, Das Licht der Langlebensdau-
er-Lampe {8t durch die durchldssigen
Felder des Inkrementalen Glasmafstabes
und der Abtasiplatte auf die den Abtast-
feldern zugeordneten Pholoelemente,
Wird der Mafistab relativ zur Abtastplat-
te verschoben, so entsiehen Hell-Dunkei-
Schwankungen, die von den Photoele-
menten in sinusdhnliche Signale umge-
wandell werden. Die weliere Verarbei-
tung dieser Signale erlolgt in der HEI-
DEMHAIM-ZEhle relaktronik,

Das LS 8O3, LS 803 D, LS 905 hat standard-
mafig zwel absolute Referenzmarken,
womit die Bezugsposition auch nach Ar-
beitsunlerbrechungen leicht wiedergefun-
den wird. Als Sonderausfiihrung ist die
Austihrung mit 1 Referenzmarke in belie-
biger Lage lieferbar.

(Siehe Anschiubmafe Seite 20)

1. Objet de la fourniture

Standard

1.1.

Systéme de mesure LS 803, LS 603D, LS
903 avec clble de liaison de 3 m.

1.2,

Instructions de montage et fiche de con-
tréle.

En option

1.5.

Cables prolongateurs supplementaires,
longueur standard 2 m, cables pius longs
sur demande.

1.4.

Céble de sortie avec gaine de

protection en métal

2. Directives générales

En sulvant les présentes instructions de
montage, le systéme de mesure peut
étre monté correctemant ol mis on sor-
vice sans difficulté.

Mous sommes toutelois disposés & pro-
céder au montage, soit par nos spécia-
listes, soit par nolre agent compétent,
contre tacturation,

En cas de panne que le client n'est pas
en mesure de réparer, Il est recomman-
dé de renvoyer |'"équipement en usine,
& Traunreul. La réparation a lieu gracleu-
sament ou & titre onéreux en fonction
des deghts conslalés, dans le cadre de
nos conditions de garantie.

Attention!

Ne connecter ni déconnecter aucune fi-
che lorsque I"appareil est sous tension!
Nenlever la sécurite de transport que
pendant le montage!

(voir par. 4,2.5., page 5)

3. Fonctionnement

Le bloc de montage de la 18le caplrice
est rellé par un accouplement spécial, &
un chariot de palpage guidé sur la régle
de verre. La lumiére de la lampe & lon-
gue durée de vie, en passant par les
champs transparants de la régle incré-
mantale en verre et du réticule palpeur,
tombe sur les champs de balayage, qui
sont associés aux phoio-&léments. En
déplacant la régle par rapport au réticu-
le palpeur, des variations de luminosité
clair/sombre apparaissent, qui sont trans-
lormées par les photo-éléments en sig-
naux sinusoidaux. Ces signaux sont ex-
pioités ensuite dans I'élecironique de
comptage HEIDENHAIN.

Le LS 803, LS 803D, LS 903 a deux mar-
ques de réldrence absolues standard
permettant le repérage de la position de
référence méme aprés des interruptions
de travail. Une exécution spéciale avec
une seule marque de rélérence en n'im-
porle quelle position est livrable en op-
tion {(voir coles d'encombrement page
20).

1. Items included in delivery

Standard

1.1.

Measuring system L3 803, L5 803D, LS 903
incl. 3 m connacting cable.

1.2,

Mounting instructions and certilicate of
inspection.

Optional

1.5.

Additional extension cable, slandard
length 2 m; longer cables upon request,
1.4. &

QOutpul cable armoured

2. General information

By adhering to the mounting instructians,
the measuring syslem can be easily in-
stalled and sat into operation.

However il required, the installation at
customer’s expense can be carried out
by contacting the appropriate Heiden-
hain suppliar or our sarvice enginears.

il the equipment becomes delective and
cannot be repaired by the customer, we
recommend the return of the eguipment
10 our factory in Traunreut. Depending
on the nature of damage, repairs are
carried out either free of charge within
conditions of guarantee or al customer's
expense.

Caution!

Do not engage or disengage any con-
nectors whilst equipment is under power!
The transport protection clamps should
only be removed during the mounting
procedure| (paragraph 4,25, page 5)

5. Operating principle

The scanning head mounting block Is
connecled to the scamning carriage
by means of a special coupling. The
scanning carriage is guided along Ihe
glass scale. The light of the long-lite lamp
is passed through the light-transmitling
rones of the incremental scale and onto
the solar cells which have been aligned
In accordance with the scanning win-
dows. Relative movemeant of the scanning
head to the scale, produces light-dark
variations, which are converted into si-
nusoidal signals by the solar cells. Fur-
ther processing of these signals is car-
ried oul within the HEIDENHAIN-counter
elecironics.

L5 803, LS BO3D, LS 903 are equipped
with wo absolute referance markings
which enable re-establishing the releren-
ce dawum after cperational interruptions.
A special design with one reference
marking al any position within the mea-
suring length is also available (see
“Mounting dimensions” page 20).



4. Montageanieitung

4.1.

Einbaulagen

Gegen das Eindringen von Spritzwasser
ist das LS 803, LS 803D, LS 903 bei fol-
genden Anbaulagen geschutzl, wenn kein
Spritzwasser direkt aul die Dichilippen

gelang!.

4. Instructions de montage

4.1.

Diverses positions de montage

Le L5803 LSBO3D, LSY03 est protége
contre |a pénération de I'eau d'arrosage
dans les positions suivantes, si l'eau
d'arrosage n'est pas dirigée directement
sur les lavras d'@lanchéite,

4. Mounting instructions

4.1.

Mounting attitudes

LS B03, LS BO3D, LS 205 is splashwater-
prool when mounted in the following
aftitudes, provided that sealing lips are
nat directly exposed to fluids.

Spritzwasser
eau d'arrgsage

luids

——

.

l I Spritzwasser
eau d'arosige  ——
fluids

_-.
L1
a b

Andere Einbaulagen werden wegen der Les autres positions de montage ne sont Other  attitudes oler only insufficient

dann erhihien Verschmutzungsaniallig-
keit nicht emplohlen.

4.2.

Montage

4.2.1.

Auflagelflachen C flr die MaBsiabeinhait
vorbereiten (Fig. 2). Sie miissen lackirei
s@in,

Parallelitdisioleranz jeder Auflageildche
zur Maschinentiihrung: 0,02 mm.

Beide Auflagefldchen missen innerhalb
0imm in einer rur Maschinenfihrung
parallelan Ebene liegen.

Bei Gerten mit Medldngen Uber 420 mm
mufi in der Mitte zwischen den beiden
Auflageflichen C liber die ganze Hihe
der Mafistabeinhell eing etwa 20 mm
breite, fettfreie Fldche D mit einem Spalt
von 0,2 mm bis 0,5mm bis zur MaBistab-
ainheit vorhanden sein. Dort wird die
MaBstabeinheit zum SchiuB zushtzlich mit
UHU-Plus fixiert.

4.2.2.

Lage der Gewinde M4 lir die beiden
Belestigungsschrauben des Malstabkdr-
pers anreiffien, Kermldcher bohren, Ge-
winde mindestens 10 mm tiel schneiden,
enigraten und Spéne entlernen (Fig. 2).
4.2.5,

Anschraubfliche E (Fig. 3 bis &) baw. H
(Fig. 7) fir den Abtastkop! vorbereiten.
Sie muB lackirei sein.

Parallelititstoleranz der Anschraublliche
E bzw. H fir den Abtastkop! zur Maschi-
nenflhrung: 0,1 mm.

Parallelitdtstoleranz der Anschraubfldche
E bzw, Toleranz des rechien Winkels der
Anschraubfldche H filr den Abtastkopl zu
den Auflagefidchen C fir die Mabstab-
einheit; 0,05 mm.

pas & recommander & cause du risque,
de salissure plus élavé,

4.2,

Maontage

4.2.1.

Preparer les surfaces d'appul C pour
I'ensemble de la régle (lig. 2). Elles doi-
vent &ire débarrassées de toutes traces
de peinture. Tolérance de parallélisme
des laces d'appui par rapport au guida-
ge de |a machine: 0,02 mm. Les deux
faces d'appul dolvent se trouver sur un
plan paralléle au guidage de la machine
a 0,1 mm prés,

Pour les appareils avec des longueurs
de mesure supérieures & 420 mm, il doil
afre prévu au miliey, entre les deux fa-
cas d'appui C, 4 une distance de 0.2 mm
a 0,5mm de I'ensemble de la régle, une
surface D dégraissée , d'une largeur
d'environ 20 mm sur toule la hauteur de
I'ensemble de la regle. A cetl endroit, il
ast prévu une fixation supplémentaire de
la régle avec une colle & base de résine
époxy (par exemple UHU-plus) & appli-
quer & la lin du montage

4.2.2.

Tracer la position des trous pour les
deux vis de-lixation du corps de la régle,
percer, tarauder (M4) sur une profondeur
d'au moins 10 mm, supprimer les arétes,
anlever les copeaux (lig. 2).

4.2.3,

Préparer la surlace de lixation E (fig. 3 &
&) ou H (lig. 7) pour la t&le captrice. Elle
doit étre débarrassée de toules traces
de peinlure.

Tolérance de parallélisme de la surface
de fixation E ou H pour la t8te captrice
par rapport au guidage de la machine:
0,1 mm,

protection from contamination and should
therelore be avoided.

4.2

Instaliation

4.2.1.

Prepare mounting surfaces C for scale
unit (1ig. 2).

The surfaces must be iree from paint,
Parallel tolerance between mounting sur-
taces and machine guide: 0.02 mm.

For measuring lengths exceeding 620 mm
a 20 mm wide non-greasy surface D with
a clearance of 0.2mm to 0.5mm to the
scale unil should be provided. Surlace
D should extend over the total haight of
the measuring unit, and be located al mid-
point between mounting surfaces C. This
surface will be used for final cementing
of the transducer with epoxy resin adhe-
sive (e.g. UHU-Plus).

4.2.2.

Mark position of M 4 fixing holes for the
scale unit. Drill, tap (min. 10 mm deep),
deburr and remove swarl (lig. 2).

4.2.3.

Prepare mounting surface E (fig. 3 1o &)
and H (fig. 7) for scanning head. The sur-
laces must be free from paint.

Parallel tolerance between mounting sur-
face E and H for scanning head to ma-
chine guide: 0.1 mm.

Parallel tolerance of mounting surface E
and right-angle tolerance of mounting
surface H, for scanning head 1o mounting
surtaces C for scale unit: 0.05 mm.
Distance between mounting surface E far
scanning head and mounting surfaces C
for scale unit: (see next page).




Abstand zwischen der Anschraublldche E
lir den Abtastkop! und den Auflagetls-
chen C liir die Mastabeinheit:

Betestigungsmiglichkeiten

I 05£03 mm

I 07*02mm

m 157 £ 0,2 mm

v 155+03mm

Abstand :wischen der Anschraubfldche H
fur den Abtastkop! und den Belestigungs-
bohrungen fir die MaBstabeinheit bei Be-
festigungsméglichkeit v: 29,5 % 2.5 mm,
4.2.4.

Lage der Belestigungsbohrungen (g 4,5
bei den Befesligungsmdglichkeiten 1o, 1lb,
I, Vb, Va, Vi) bzw. -gewinde (M4, bei
den Befestigungsmdaglichkeiten la, lla,
lla, 1va) iir den Ablastkop! anreifen,
Befestigungsbohrungen baw. -gewinde
anbringen, entgraten und Spdane entler-
nen. Abstand der beiden Befestigungs-
bohrungen zueinander:
Belestigungsmaglichkeiten

I bis IV 56 & 4 mm

Abstand der beiden Befestigungsbohrun-
gen zur Ebene, in der die Achsen der
Anschraubgewinde fir die Mafistabein-
heit liegen: 255+ 2.5 mm. Fluchlung bei-
der Bohrungen zur Maschinenilihrung:
0,2 mm.

¥ 74202 mm

Abstand der beiden Bohrungen zur Auf-
lagetldache fir die Mafstabeinheit;

baiVa 3,7+02mmbzw. 12,7 £0,2 mm
beivb 35%*03mmbzrw. 12,5+ 0.3 mm
4.2.5.

Transportsicherung entlernen.

Achtungl Abtastkop! nich! gewalisam ver-
drehen, da sonst die innere Ankopplung
zarstart wird.

4.2.6.

Mafistabeinheit mit rwei Belestigungs-
schrauben M 4 x 20 DIN 912 lose anschrau-
ben.

4.2.7.

Abtastkop! mit M 4-Schrauben lose an die
Anschraubfidche E bzw. H schrauben.
4.2.8.

MafBistabeinheit und Abtasikopf so aus-
richlen, daf iiber die ganze MeBlinge
der Absland zwischen Abtastkop! und
Mafstabeinhelt 1 £ 03 mm betrdagl, die
Flédche G' der Mafistabeinheit innerhalb
0,3 mm und der Ablastkopt innerhaltb 0,1
mm zur Maschinenilihrung paraliel ist.
4.2.9.

Befestigungsschrauben fiir die MaBstab-
einheit und den Abtastkop! fesiziehen
(Anzugsmoment: 2,5 Nm == 25 cm kp).
4.210.

Nur fiir Mefilingen Uber 420 mm!

In der Mitte des Mefisystems zwischen
Fliche D und der Mafstabeinheit eine
fettireie Metalliolie, die 0,1 bis 0,2 mm
diinner als der Klebespalt ist, mit Epoxyd-
harzkleber (z. B. UHU-Plus) einkleben
{Fig. 2).

Tolérance de parallélisme de la surlace
de lixation E ou tolérance de ['angle
droit de la surface H pour la 1&8le captri-
ce par rapport aux surfaces d'appui C
pour 'ensemble de la régle: 0,05 mm,
Distance entre la surface de fixalion E
pour la 1&te capirice el les laces d'appui
C pour I'ensemble de la régle:
Possibilités de fixation

| 0,5%03mm

o 07%02mm

m 15,7 £0.2 mm

v 155%0,3mm

Distance entre la surlace de lixation H
pour la 1éte captrice et les trous de fixa-
tion pour l'ensemble de la régle, pour la
possibilité de lixation V: 29.5% 2,5 mm.
4.2.4.

Tracer la position des trous de fixatlion
(@ 4,5 pour les possibilités de fixation
Ik, Nk, Uik, Ivb, Va, Vb) ou des trous
avec ltaraudage M4 (pour les possibilités
de fixation la, lla, llla, IVa) pour la téte
captrice; percer, éventusliement tarau-
dar, supprimer les arétes el enlever les
copeaux. Distance enire les deux trous
de fixation:

Possibilités de fixation

&Y 56%4mm

Dislance entre les deux trous de lixation
et le plan, dans lequel se trouvent les
axes des trous de lixation taraudés pour
I'ensemble de la régle:

255 25mm.

Alignement des deux trous de fixation
par rapport au guidage de la machine:
0,2 mm.

V 74:02mm

Distance entre les deux trous de fixation
et |a surface de fixation pour I'ensemble
de la régle:
pour Va
pour Vb
4.2.5.
Enlever la sécurité de transport,
ATTENTION! Me pas lorcer la 1éte captri-
ce alin de ne pas détériorer I'accouple-
ment internel

2.4.6.

Fixer I'ensemble de la régle en serranl
légérement les vis (deux vis M4 x 20 DIN
H2).

4.2.7.

Visser la téte captrice sur la surface de
lixation E ou H en serrant légé&rement
les vis (M4)

4.28.

Aligner I'ensemble de la régle et la téte
captrice de telle fagon que la distance
entre les deux piéces soit de 1+ 0,3 mm
sur toute |a longueur de mesure el que la
face G’ de I'ensemble de la régle soit
paraliéle au guidage de la machine A
0.3 mm prés, et la t&te captrice 4 0,1 mm
prés.

4.2.9.

Serrer les vis de fixation de I'ensemble
de la régle et de la 181e caplrice (cou-
ple de serrage: 2,5 Nm == 25 cm kp).
4.2.10.

Uniguement pour les longueurs de mesu-
re supérieures & 420 mm!

Coller une feuille en mélal degraissée
de 0,1 & 0.2mm plus fine que linterstice
de collage, entre la surface D el la régle,
au milieu du systéme de mesure, avec
une colle & base de résine époxy (par
exemple UHU-plus) (fig. 2)

57+02mmou127 *0,2mm
352 03mmou 125203 mm

Mounting possibilities

I 05%03mm

N 07+£02mm

m 157 £0.2 mm

¥ 155403 mm

Distance between mounting surface H for
scanning head and fixing holes lor scale
unit for mounting possibility v: 225+ 25
mm.

4.2.4.

Mark position of fixing holes (¢h 4.5 for
mounting possibilities 1 b, Il b, 11 b, IV b,
V a, V b) and tapped lixing hales (M4,
lor mounling possibilities 1a, lla, 1l a,
IV a) for scanning head. Drill, tap, deburr
and remove swarl, Spacing between the
2 lixing holes:

Mounting possibilities

fto v 56+ 4mm

Distance between lixing holes ol scan-
ning head and fixing bolts of scale wnit:
255 * 2.5 mm, Alignment of both holes to
machine guide: 0.2 mm

¥V 74%0.2mm

Distancg between the two holes and
mounting surface lor scale unit:

for Va 37+02mmor12.7 £ 0.2 mm
far Vb 35+03mmori125+03mm
4.25,

Remove transport protection clamps,
Caution! Do not attempt to turn the scan-
ning head by force, this can cause dam-
age 1o the inner coupling,

4.2.5.

Lightly secure scale unit with two M4 x
20 DIN 912 screws,

4.2.7.

Lightly secure the scanning head to
maunting surface E orH, using M 4 screws
4.2.8.

Align the scale unit and scanning head in
such a manner that a clearance of 1 £ 03
mm is maintained over the entire measur-
ing range, surface G ol the scale unit
being paraliel to the machine guide to
within 0.3mm and the scanning head
being parallel to the machine guide to
within 0.1 mm.

4.29.

Tighten fixing screws for the scale unil
and scanning head (lorque: 2.5 Nm==
25 cm kp).

4210,

For measuring lengths exceeding 420 mm
anly!

At mid-point of the transducer betwean
surface D and the scale unit, a non-greasy
metal foll which is 0.1 to 0.2 mm thinner
than the clearance of the cementing gap,
is 1o be affixed wilth epoxy resin adhesi-
ve {e.g. UHU-Plus) (fig. 2).



4211

Mur fiir LS 803 Sonderausfiihrung mit
Flanschsteckdose!

Flanschsteckdose an geeigneter Stelle in
der Nahe des Ablastkoples mit 2 Schrau-
ben M 4 befestigen (siehe AnschiuBmafe
Seite 20). Maximale Kabell&nge von 300
mm #wischen Abtastkopl und Flansch-
steckdose beachten|

Abtastkop! und Flanschsteckdose miissen
aul dem gleichen Maschinenteil montiert
werden.

4.2.12.

Anbautoleranzen und Funktion des Mef-
sysiems lberprifen,

4.211.

Uniquement pour le LS 803 en exécution
spéciale avec embase (fiche femelle)
Fixer I'embase & une place appropride,
& proximité de la téte capirice avec
deux vis M4 (voir plan d'encombrement)
(page 20)

Veiller & ce que la longueur de cdble
maximale, 300 mm, ne soit pas dépassée,
enire la 1&te captrice et I'embase! La
t4te captrice e l'embase doivent &tre
meontées sur la méme piéce de la machi-
ne,

4212

Contrbler les tolérances de montage et
le fenclionnement du s-,rstéme de mesu-
e,

4.211.

For LS BO3 special design with flange
socket only!

Secure flange socke! at a suitable loca-
tion near the scanning head with the two
M4 screws (see Mounting dimensions
page 20). Note maximum length of cable
between scanning head and. lange
socket: 300 mm. Scanning head and flange
sockel must be secured to the same
machine part.

4.2.12.

Check mounting tolerances and function-
ing of the system.
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moun ting screw
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%, Belestigungsschvaube

‘wis de fixotion

guidage de lamachine

moching guade

F = Moschinenfuhrung

Medlange « 105
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\

ensemble de rigle

Mafstobeinheit
scale urit

Abtesthapl
tete coplrice
scanming heod
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longueur de coble Im

longueur de mesure +105 ———=
length of cable Im

measuring length «105
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gueurs de mesure supérieures & 620 mm) ;
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mit Epoxyd-Horz-Kleber (z.8.UHU-Plus |eingekiebte Folie [nur bei Mefllonge Uber 620 mm)
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Befestigungsmiglichkeit possibilité de fixation

mounting possibility

la
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&1
fl o
o
B
o
,/ g
ZzL
K
C in einer Endstellung

dans une position fin de course
in one end position

7 1 0,05
/ 2 Scheiben
rondelles
washers
! - 4,3 DIN433
7 -
o
=

L 255225
I

2 Befestigungsschrauben

vis de fixation
\ mounting screws
MeL=20 DIN 912

F=Maschinenfuhrung
guidage de lo machine
machine guide

Ib

2 Befestigungsschrauben
vis de fixation

mounting screws
MLxZ0DINDIZ

71NN

2 Sechskantmuttern
ecrous hexagonoux
hexoganal nuts

ML DINOIL

2 Befestigungsschrouben
vis de fixation
mounting screws

ML DiN 312




Befestigungsméglichkeit possibilité de fixation mounting possibility

la b

5

™

O

\imnlj
S

Fa
k.

// o
2

b

=/
\

H
°
¥
il

. 4 2 Befestigungsschraouben

vis de fixation
mounting screws
M 4x 20 DING12

in einer Endstellung
dans une position fin de course
in ane end position
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2 Scheben
rondelles
washers
L3 DINLIZ

=
b

755125

ZIN

Z2Befestigungsschrouben
vis de fixation

- mounting screws
MLx20DINSTZ

0702

?Befestigungsschrouben
vis de fixgtion

mounting screws

M4 DING1Z

2 Sechskantmuttern
fcrous hexogonoux
hexogonal nuts
F=Maschinenfuhrung M& DIN 834
guidoge de la mochine
mochine guide




Betestigungsmioglichkeit

possibilité de fixation

mounting possibility
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25525

in einer Endstellung

in one end position

dans une position fin de course

Z Befestigungsschrouben
vis de fixation
mounting screws
Mix200IM912

F=Maschinenfihrung
guidage de Lo machine
mochine guide

b

ZBefestigungsschrouben

vis de fixation
mounting screws
MLx20DINTI2Z

25cheiben
rondelles
woshers
L3DINLIT

5
ih 7

2 Sechskantmuttern
fcrous hexagonoux
hexagonol nuts

ML DIN 93L&

2 Befestigungsschrouben

vis de fixation
mounting screws
ML DIN 12




Befestigungsmiaglichkeit

possibilité de fixation

maounting possibility
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25cheiben
rondelles

washers
L3 DIN L33

inemner Endstellung

in ane end pesition

2 Befestigungsschrauben
vis de fixotion
mounting screws
MLx20DINGT2
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'
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15503
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F=Maschunenfuhrung,
guidoge de la machine
mochine guide

dans une position fin de course

Vb

Z2Befestigungsschrauben
vis de fixation
maunting screws
MLx20 DINST2

2 Befestigungsschrouben
vis de fixation
mounting screws
MLDINGTZ

2 Sechckantmuttern
écrous hexagonaux
hexogonal nuts

ML DING3L
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Betestigungsmiglichkeit possibilité de fixation mounting possibility

Va Vb

w7

NONANNNNNWN

2Befestigungsschrouben
vis de fixation
mounting scréws
M4ix=20 DING12

To0s]
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in ane end position Z Scheiben
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F=Maoschinenfuhrung 2 Befestigungsschrouben
guidoge de la mechine vis de fixation
machine guide mounting screws

ML DIN 912




5. Technische Daten
5.1.
Mefisystem LS 803, LS 803 D

Gewichi des Mellsystems

Grundgewicht 0,1 kg -+ 0,5 kg/m
Mefldange

MaBstab

Tellung DIADUR-Ginterteilung

Gilterkonstante LS B03: 40 pm LS BO3D: 20 um
Korrosionsschutz Oberliache eloxierl

Zul. Beschieunigung im Belrieb 30 m/s?

Dichtigkeil des Melisystems

[P 53 [DIN 40050)
bel Anbau nach Anleitung

Max. zul. Verfahrgeschwindigkeil
in-mimin.

Verlangerungskabel

LS BO3 L5803 D
Im 48 m/min. 24 m/min.
7m 24 m/min. 16 m/min.
17 m 12 mimin F mimin.

Nutwandlga Vorschubkraft

= &N

Zul, Umgebungstemperalurbereich

07 C bis + &0° C

Miniaturglihfadenlampe justiert
Menndalen
mittlere Lebensdauer

5viD6W
100.000 Betriebssiunden

Ablastelemente

Si-Photoslemente in Gegentaktanardnung

Spannungsversorgung fir Melsystem

5 V- lir Lampe

Relerenzmarkenlage

bei Mefiange 170 bis 1020 mm: 2 Refe-
renzmarken im Abstand von jeweils 35
mm von Beginn und Ende der Mefilange
bei Mefliange 1140 bis 1240 mm: 2 Rele-
renzmarken im Abstand von jeweils 45
mm von Beginn und Ende der Mellange

Ausgangsaignale Melisysiem

Z um 70° el, varschobene sinusahniiche
Signale

Ausgangssifom

15 bis 35 pA bei 1 kOhm
(Inkrementalspur-Signale)
4 bis 15 pA bei 1 kOhm
(Reterenzmarken-Signale)

ng. zul, Tastverhdltnisabweichung + 15" @l
Phasenwinkel
a) rwischen den beiden Haupi-

spursignalen a0* £ 10° el.
b) zwischen 0°-Signal und Referenzimpuls 45° + 30" el

Lagerbedingungen
Zul. Temperatur
Zul. rel, Feuchte

-wcCc...+70"C
20 % bis BO %e

Zul. Beschleunigung &0 m/s?
Zul, Stofibelastung 200 m/s?, Pulsdauer 5 ms
LEnge des Anschiufikabels am Mefisystem ¥m

Lange des Verbindungskabels

2 m (Standardinge)

Max, zul, Kabellinge zwischen
Mefisystem und Zahler

20m

5.2
Mefisystem LS 903

12

Technische Daten wie LS 803 D, jedoch:

Ausgangssirom

% bis 13 pA bei 1 kOhm {lﬂk}ﬂmﬂnlﬂFEPur'
Signale)
4-7pAbei 1 kOhm (Referenzmarken-Signale)



5. Spécifications techniques
5.1.

Sysiéme de mesure LS 803, LS 803D

Poids du systéme de mesure

Poids de base 0,1 kg + 0,5kg par m de
longuaur de mesure

Régle

division réseau a traits DIADUR

Pas du réseau LS B03: 40 pm LS BO3 D: 20 um
Protection anti-corrosive Surlace anodisée

Accelération en service admise 30 m/s?

Etanchéité du sysidéme de mesure 1P 53 [DIN 40 050)

en cas de moniage suivant les présentes
instructions

Vitesse max. de déplacement

Chble de rallonge

admise L5 8O3 LSEO3 D
Zm 48 m/min. 24 m/min
im 24 mimin. 16 m/min.

17 m 12 m/min, 9 mfmin

Force d'avance requise < &N

Tempéraiure ambiante admise 0"Ca-+&0°C

Lampe & incandescence miniature,

préregléa

données nominales SVWD,6W

durée de vie moyenne

100.000 heures de lonctionnement

Eléments de balayage

_push-pul

phaoto-éléments au silicium en monlage

Alimentation en tension pour le systéme
de mesure

5V pour la lampe

Pasition des marques de rélérance

pour longueurs de mesure de 170 4 1020
mm: 2 marques de rélérence & une dis-
tance de 35mm des deux exirémités
de la longueur de mesure

pour longueurs de mesure de 1140 a 1240
mm: 2 marque de référence & une dis-
tance de 45 mm des deux exirémités de
la longueur de mesure

Signaux de sorlie du systéme de mesure

2 Signaux sinusoidaux déphasés de 90°
élactr,

Courant de sortie

15 & 35 A avec 1 kOhm
(signaux des pistes incrémentales)
4 813 pA avec 1 kOhm
{signaux des margues de rélérance)

Déviation max. admise du rapport cycli-
que

+ 15% dlectr.

Déphasage

a) enitre les deux signaux des pistes
principales

b) entre le signal 0° et l'impulsion de
rélérence

90° £ 10° électr.

45" + 30° dlocir,

Conditions de siockage
plage de température adm.
humidité relalive admise
acceleration admise

charge de choc admise

- C...+7M°C

20 % & BO °h

&0 m/s?

200 m/s* duree de I'impulsion 5 ms

e de_

Longueur du chble de raccordement au
systéme de mesure

im

Longueur du cible de liaison

2 m (longueur standard)

Longueur du chble max. entre
le systéme de mesure el le capleur

0m

5.2.
Systéme de mesure LS 903

Speciticalions technigues comme pour LS 803 D, toutelois:

Courant de sorlie

%413 pA avec 1 kOhm

(signaux des pistes incrémentales)
4 =7 pA avec 1 kOhm

{signaux des marques de référance)

13



5. Technical specifications
5.1,
Transducer LS 803, 805D

Weught of transducer

Basic weight 0.1 kg <+ 0.5 kg/m
measuring length

acale
graduation DIADUR-grating
Grating pitch L5 803: 40 pm LS 803 D: 20 pm

Profeciion ﬂ_gﬂmSl. COfrosion

Anodized surfaces

Parmissible acceleration during
operation

30 mis?

sedled protection

to IP 53 (DIN 4D050)
mounted as instructed

Max. permissible traversing speed

Extension cable

in m/min. Ls 803 LS 803 D
2m 48 m/min, 24 mmin.
Tm 24 m/min, 16 mimin,
17m 12 m/min. 2 m/min.
Reqd. leed power < &N
Permissible ambienl temperature 0"Clo+40°C
Minigture filament lamp, prelocused
rating SVIDAW
average lile 100.000 h
Scanning elements Silicon solar cells in push-pull
arrangement
Supply voltage for transducer 5V - for lamp

Location of relerence markings

far measuring length 170 1o 1020 mm 2
reference markings, each placed at a
distance of 35 mm from either end of
measuring length

for measuring length 1140 to 1240 mm
2 relerence markings, each placed at a
distance ol 45 mm from either end of
measuring length

Transducer oulput signals

Two sinusoidal signals, phase shifted
by 90° el

Qutput current

15 to 35 nA at 1 kilohm
{incremental track signals)
4 1o 15 pA at 1 kilohm
{reference marking signals)

Max, permissible deviation

of scanning ratio +15° gl
Phase angle
a) between both signals

of incremental track 70" + 10" el,
b) betwean 0° - signal and

reference pulse 45% + 30° el.

Storage condifions
permissible temperature

—-2*C...+70°C

permissible relative humidity 20 % to B0 %

permissible acceleration &40 m/fs?

permissible shock load 200 mfs?, pulse duration 5 ms
Eﬂth of cable on transducer Im

Length of coannecting cable

7'm (standard lengihy

Max. permissible cable Tength
between transducer and counter

0m

5.2.
Transducer LS 703

14

Technical specifications as L5 803 D,

%10 13 pA at 1 kilohm
{incremental track signals)
A =7 ph at 1 kilohm
{reference marking signals)



6. Steckerbelegung

6.1,

MeBsystem-Slecker bzw. Flanschdose

Stecker
connachaur
connacton
212356 01

birwe, Flanschdosa
milt Stiftensats

ou embase mble

or (knge socket
with pin connections

200 Ma02

7N\

&, Distribution des raccordements sur

&. Connector lay-out

Abtostkopf
tete coptrice
scanning heod

Vorwiderstand
resrsionce
prélimingire
dropping resistor I
2275 I

|
|
|
|
|
|
|

Ll

la fiche
6.1, 6.1.
Fiche male et embase du systéme de me- Transducer connector or flange socket
sure
Lampe Photoelemente
lompe photo - éléments
lamp solar cells

]

—_‘ —_— — - Lo — b —
K_ﬂhfl, ’,..____-__....._______...__......_.__..L_.__._,\'
cdble { }
coble
b RS ] Bl Dl S —_ L~
z 2 5
= c o
£ —
£ E g T y T z =
: I o = = < = a
5 s = £ F ) ¥ ¥
2 2 ] B, 5 8 = e
] = [+ ; 1 = ] i
Steckverhindung g B 2 T 8 5 g %
connec teur 8 = = o =B = oh =
S I N I I I I
+ - + — + - + -
Kantaxtbhezechnung
dénomination des 3 z. 1 2 5 6 ?
roccordements
contact designotion
Meﬂssqln-ul 21 Melsgnal 1a? Referenzimpuls
Bel (02 el ) [a0%el.] impulsion de
.E'gll:mlg Lampe signol de mesure signal demesure rétérence fred
ﬂlr5|r|uut|'_'ll"| lampe LUy {Patec.) le [90°élec.) le2 reference pulse Libre
use lamp megsuring signal | measuring signol ] vacant
{0%el.] el (%0%el.) * | a2
Eingargssignale ATESA LS BO3 I:':, -35 udge LS B03 L45uA Mutzantel
elektr. Werte ca Eg mg LS 8030 1'.3 ig wheg LS BO3D z}lgui partie utile
signoux d’ entrée B i el uapp 15uh useful part
valeurs électriques oppr. 120ma ca 10 pAeg ca.  Suwh Nutmnte
input sgnals L5903  erw 10uhce LS903  env Sud partie utile
electrical values appeil uApp oppr Sl useful part

aullerer Schirm on Steckergehause

Blindoge extériewr ou carter de lo

fiche howsing

exbernal shieid o connector

15



6.2, 6.2, 8.2,
Steckerbelegung (Verbindungskabel zum Distribution des raccordements sur la fi- Connector lay-out (connecting cable

Zihler) che (cable de liaison vers le compleur)  to counter)
Steckor Fontoktbezeichnung %
conneclaur dénomination des
connector roccordements 3 z. 1 2 5 6 T 8 9
2123560 contact designation
baw, Kugplungs
dose
au fiche femelle + . + = + = + =
d'accouplement
or "-E“"“'"g Mellsgnal |1 Melsignol e | Referenzimpuls Abschir=
;‘;; :I::!'JZU‘- {0cel.) {902 el.] impulsion de mung
. it Belegung Lampe signol de mesure | signol de mesurs rétérence blindoge
distribution lompe 1y (0= élec.) la 1 [ 90%élec.] le2 | reference pulse round
use lamp meagsuring signol | measuring signal le oF shl-
/I:l\ {0%el.} le1 (90%el.] el ding
Farbe broun weill grun geld blou rot grau roso
couleur brun blanc vert Jaung bleu rouge gris rose
coloiur brown white green yellow | blue red grey pink
¥ innerer Schirm on Stift 9 ¥ blindage intérieur a lo tige 9 ¥ internal shield to pin 8
oulflerer Schirm an Steckergehause blindage exterieurou carter externol shield to connec-
de la fiche tor housing
6.3. 6.3, 6.3.

Adernbelegung Ausgang Impulsformer- Désignation des fils a4 la sortie de I'élec- Conductor lay-out output of pulse shaping
Elektronik EXE 601 und Eingang Zihler nur  tronique de mise en forme des impulsions electronics EXE 601 and counter input,

bei LS 903 moglich EXE 601 et l'entrée du compteur (unique- only possible with LS 903
ment avec LS 903)
oV +5Y frei Schirm a1 U1 Ug2 Uga uuﬂ Uan Uas LL- T +5Y
libre blindage fir Lampe
free shield pour lampe
for lamp
walill blay gelb Geflechtl braun | griin grou rasa rot schwarz| vialett 0.5 41'urn2 |
blanc bleu jaune | tresse brun vert gris rese rouge | neir wiolet waill braun
white blue yellow | braiding| brown | green grey pink red black | violet blone  brun
white brown

16



7. Elektrischer Anschlufl 7. Raccordement électrique 7. Electrical connection
TA. 7.1 7.1.
An HEIDENHAIN Vor-Riickwarls- au compteur HEIDENHAIN VRZ 1o HEIDENHAIN bidirectional
Zdhler YRZ counter VRZ
7.1.1. FARR 7.1.1.
LS BOS, LS 803 D, LS 703 LS BO3, LS 803 D, LS 703 LS BO3, LS 803 D, LS 703
{Standardaustiihrung) (exécution standard) (standard design)
21235601 212352 M 212356 M
| = .
x | —
[
[]ts 803, Ls 803D, Ls 903] | G A ¥E—Ji
7 i 1484 13 i
fkompl. 2 m)
M. 20 HEIDENHAIN = VRZ/TNC/EXE
22 Tiax. -
1
7.1.2. 7.2, 7.1.2.
LS 803, L5 803 D, LS 703 LS 805, LS 8O3 D, LS 903 LS 803, LS 803 D, LS 903
{Sonderauslilhrung mit Flanschdose) (exécution spéciale avec embase) (special design with llange socket)
20071902 21235301 2123560
(==
A x [ ]
|
[ JLs 803, Ls soap, Ls 903 | é e N
Y Lo &
b =}z
//// (kompl. 2 m) |
/]
P max. 20 m HEIDEMHAIN - VRZ/TNC/EXE
- ==
12
1.2, 1.2 7.2,
An externe Impulstormer-Elektronik a I'électronique de mise en forme to external pulse shaping electronics
in separatem Gehduse externe dans un carler séparé in separale housing
7.21. 7.2.1. 7.2.1,
LS 905 (Standardaustiihrung) L5 703 (exécution standard) LS 903 (standard design)
2123560 212352 M 21235601 200720 200722
(530 | / -
\ L 21043103 L / T
== ———== [ ¥— EXE — =P -1 L]
tkompl. 2 mi / isiehe EXE Daten) e — — —=—|
voir spécif. EXE) :
e S8 EXE soE0s) Fremd-EIektrDan
_— SRS — electronigue d’une
HEIDENHAIN Impulsformer-Elektronik alu""-' mﬁ"‘?“er
électronigue de mise en forme HEIDENHAIN e EI"C”;‘H-':C"" of other
HEIDENHAIN pulse shaping electronics manuiaciune

i3




7.3 7.3, 7.3.

Demontage bzw. Montage des Steckers Démontage ou montage de la fiche Disassembly and assembly of connector
212356 M 21235601 212 356 01

(Siehe Fig. 14...19) (voir lig. 14, ,,19) (see fig. 14...19)

Demontage Démontage Disassembly

Sollte aus Montagegrinden die Deman- Si, pour des ralsons de monlage, il Should the mounting procedure neces-
tage des Steckers erforderlich sein, ist s'avére necessaire de démonter la fiche, sitale disassembly of the connector,
die Demontage wie folgl durchzufilhren: procéder comme sull; proceed as follows:

Schrauben Z der Zugenllasiung lSsen - Dévisser les vis d'alténuation de I'etfort - Loosen screws Z of cable clamp (fig. 18)
(Fig. 18} d'arrachement (fig. 18) +The threaded connection between parts

+Die Schraubverbindung zwischen Tell A -Le raccord & visser entre |es pigces A et A and F has been secured in this location
und F wurde bel der Montage imWerk mit F a ete blogué 4 l'usine avec du vemnis. with locking paint in the faciory. Please
Lack gesichert. Versuchen Sie bitte nicht, On ne deit pas essayer de défaire ce do not attempl to loosen this connection
diese Schraubverbindung mit Gewalt zu raccord avec violence. Mous recomman- by foree. We recommend that the con-
Igsen. Wir emplehlen das Aulwidrmen des dons de chauffer la fliche & 'endroit du nector be warmed with a hot-air blower.
Steckers Iim Bereich dieser Schraubver- raccord & visser avec de l'air chaud. |l Care must be taken that the cable and
bindung mit Heibiuft. Es mul darauf ge- laut veiller 4 ce que ni le cdble, nl any other heat-susceptible components
achiet werden, dafl weder Leitung noch d'aulres piéces de la liche sensibles &4 are not damaged due to this treatmant.
andere warmeemplindliche Bauleile des la chaleur ne solent détériorées par ce - While holding part G, unscrew part E with
Steckers durch diese Behandlung be- traitement, & spannar (3W 179 or 3/4") (recommended
schadigt werden, - Tenir la piéce G el dévisser la pléce E thickness of spanner 5 mm max.) {Caution!
+Tell © festhalten und Teil E mit einem & l'aide d'une clé (ouverture 19 ou 3/4") Take care that no damage occurs 1o the
Gabelschilissel (SW 19 bzw. ") ldsen (épaisseur recommandée de la clé 5mm pins while counteracting by holding part
(emplohlene Dicke des Gabelschlissels max.) (Altention: en tenant la piéce G, G)I

amm max.) (Achtung! Beim Gegenhalten veiller & ne pas détériorer les liges de - Slide parts B, C, D, E and F along the

des Teils G dirlen die Steckerstifte nicht la ficha). cable until the soldered connections on
beschédigt werdenl) ~Repousser les piéces B, C, D, E @1 F parl G become accessible. Disconnect
«Teile B, C, D, E und F so weit zurlick- pour rendre accessibles les soudures each soldered connection with a suitable
schieben, dad die Lotslellen am Teil G sur la pigce G. soldering iron (30 W recommended), Re-

zuganglich sind. Mit einem geeigneten Déssouder les différentes soudures avec move paris A, B, C, D, Eand F.

Litkalben (empfohlene Leistung 30W) un fer & souder (puissance recommandée

die einzelnen Lotstellen 16sen, Teile A, B, 30W).

C, b, E und F entlernan, Enlever |as pidces A, B, C,D,Eet

Steckermontage Montage de la fiche Assembly of connector

-Wenn der Stecker wie o. a. demontiert - Dans le cas oi la liche a é&té démantée - When the conneclor has been disassem-
wurde, miissen die freien Enden der comme décrit ci-dessus, les bouts libres bled in accordance with the above men-
Leitung vor Wiederverwendung sorglaltig du cdble doivenl &tre solgneusement tioned, the Iree ends of the cable mus!
geprilt werden. Alle Adern, verzinnten examinés afln de voir s'ils ne sont pas be carelully checked for the purpose of
Enden sowie Schirm und Manlel missen défectueux en vue de leur réutilisation. re-use. All cores, tinmed ends, shielding
in einem einwandlireien Zustand sein. Be- Tous les conducteurs, bouts &lamés ainsi and insulation must be lree from dam-
schiddigle Isolierung kann zu Kurzschliis- que le blindage et la gaine doivent &ire  age. Damaged insulation can cause short

sen fiihren, en parlail &al. En eflel, une isolation circuiting.
+Sollle eine neue Vorbereitung des Ka- déleclususe peut causer des courts-cir- - Should new preparation of the cable end
belendes erlorderlich sein, dann ist der cuits. be necessary, proceed as lollows; Re-
Ablaul wie loigl zu beachten: -Dans le cas ol il s'avére nécessaire de move outer insulation of cable (fig. 14)
- Aufienmantel entfernen (Fig. 14) relaire les bouls du cdble, procéder - Draw back shielding (fig. 15).
= Schirm zuriickklappen (Fig. 15) comme suit: - Remove core insulation and tin the free
: Die einzelnen Adern abisolieren und ver- - Enlaver la gaine extérieura (lig. 14) ends (lig. 14).
zinnen (Fig. 14). - Replier le blindage (fig. 15) - Twist internal shielding together and cul
+ Innere Schirme gemeinsam verdrillen und - Isoler les dilférents conducteurs et les off to a length of approx 5mm, Solder
auf ca. 5mm abschneiden, Litze weill/ é&tamer (fig. 18) the conductor white/brown (0,14 mm?)

braun (0,14 mm?*) anldten und  mil « Torsader les blindages intérieurs en- onto the internal shield and insulate with
Schrumpischlauch @ 5mmx5mm lang semble et les couper sur env. Smm; therma-shrinkable fuking @ 5mmx5mm

isalieren (Fig, 17). souder le toran blanc/brun (0.14 mm?) et (lig. 17).

+Sleckerteile A, B, C, D, E und F Uber das [isoler avec une gaine thermo-rétractible - Slip connector parts A, B, €, D, E and F
Kabel ziehen (Fig. 1B). de 0 Smm d'une longueur de Smm (lig. over the cable (fig. 18).

- Die verzinmen Enden des Kabels gemil 17) « Solder the tinned ends to the appropriate
Steckerbelegung (Pkt. &) an den zuge- - Glisser les piéces A, B, C, D, E, et F sur conneclions of part G as given in the
hérigen Anschiufistellen des Teils G 1&ten. le cAble (fig. 11} connector plan (paragraph &).
Uberwurimutter F in die richtige Lage - Souder les bouls &tamés du cAble aux « Bring the cap sleeve F info the correct
bringen. conneclions correspondantes de la pidce position.

- Die Schraubverbindung .Y zwischen Tell G conformément au schéma de la distri- - Screw part E to part G (Ihreaded con-
E und G herstellen. (Achtung! Beim Ge- bulion des raccordements sur la fiche nection "Y") (Caution! Take care that no

genhalten des Teils G diirfen die Stecker- (point é). damage occurs 1o the pins while coun-
slifte nicht beschadig! werden.) - Amener |"écrou & visser F dans sa bonne teracting by holding part G.)

- Sonderscheibe D in die Aulnahme des pasition - Place special washer D Into the recess
Tails E setzen,  Réaliser le raccord & visser «¥s entre ol partE.

- Kabelschirm radial spreizen auf g 17, les pldces E et G. (Attention: en immobi- - Arrange cable shielding radiafly to ¢ 17.
-Den Gummiring C in die Aufnahme des lisant la pidce G, veiller & ne pas délé- - Place the rubber washer C inlo recess
Tails E setzen, dabei mub der Schirm zwi- riorer les tiges de la liche). ol part E. The shielding must lie between
schen Scheibe D und Gummiring C lie- - Meltre la rondelle spéciale D & I'endroit the rubber washer C and the special
gen. prévu dans la pigce E washer D.

Achtung! Es mull daraul geachtet warden, - Ecarter le blindage radialement sur le Coaution! Fragmenis of shielding should
da® keine abgetrennten Drdhichen vom diamétre 17 no¥ penatrale into the location of the
Schirm in den Bereich der Lotstellen ge- - Poser la bague en caoutchouc C & soldered connections, This can cause
langen. Dies fhrl zu Kurzschilssen. I'endroit prévu dans la pigce E, en ayant short circuiting.
+ 5cheibe B auf den Gummiring legen, bien soin 4 ce gue le blindage se lrouve - Place washer B onto rubber washer.
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+ Die Schravbverbindung X" zwischen Teil bien entre la rondelle D et la bague en -Screw part A to part E, Countaract by

A und Teil E herstellen (Fig. 19), dabei caoutchouc C. holding part E with a spanner (lig. 19).
Tell E mit einem Gabelschiiissel gegen- - Attention: veiller & ce qu'il n'y ait pas de - Tighten screws Z of cable clamp.
halten. petits lils coupes du blindage aux envi- - Secure the threaded connection “X* with

+ Die Zugentlastungsschrauben £ anziehen. rons des soudures, ceux-ci pouvant cau- locking paint.
-Die Schraubverbindung X" mit Lack si- ser des courts-circuils.
chern. +Poser la rondelle B sur |la bague en
caoutchouc
« Rétablir le raccord & visser X entre |es
piédces A at E en mainlenant en place la
pigce A lMaide d'une clé (lig. 19).
« Serrer les vis Z d'atténuation de I'effort
d'arrachement
- Bloquer le raccord & visser X avec du

vernis,
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8. AnschlufBmafie mm

8. Cotes d'encombrement mm

Bes Melliongen wher B mm
in der Milte oed Melaystems s tetilrew Meicillelw, dw 01 b 02mm dunner oly der Klateagolt ol mit
Epgayd - Hare = Kieber | 2 B UHU - Plus | einaisban

Four Les longueurs de mesisie Supitsunes & Edmm
Callar unw tewille an mitel dégrossbe de 00 B 07 mm plus Fine goe U interatice o colloge ou miling S systbms
e mesurE ovec uhe colle & Bote de cEvine epasy | por esemple UHU-Plus ).

For meosunag isngths enceeding 820 mm
& non-greaty melol feil which s 08 10 0 2mm thincer 1hans the cleorance af the cementing gop i 1o be aMued
wilh #posy Fesn odhetsve |

wg UbU=Pigs] gt med=paint of the tronsducer

FuMaichinentihrung
gudoge de io mochine 9.
MOthehE QuUidE

EaiNiangs « W5 mm
konguaur de mesure « 105 mm
measuning lengih + 195 mm

1

Rilermnamathen - Loge
position de lo margee de riférence
position of refanence marik

LTl

Melllangs Ienirmrung rmr_sm‘t 3

Fﬁ'_ —
L

in meer Endsteliong
dans use position fin de course
i mne and posrtion

Schroube haf Tﬁﬂwliﬂlll‘w’?
e pour protecison de brofspor
screw for trorsporl preteclion clamp

tongueur de mesurs LM

cent pour £
mEgsting length e e

cemtre mark qul dewel pin hole
Hobelionge Im

leguewr de clble Im
iength of coble Im

b Dguer AL TS mm
Lors df e2arburs lrw BRETSmm
T for regquent fleang B ¥ TSmm

B mernolger RE20
lor s e £our bure prmmﬂmklhm
o nigd configurotion B8 20mm

Senderousfihrung [ exécution spéciole [speciol design

Fstw| lange ﬂ.‘w
et

| I ey e
L B e b
H * N .HVTE‘_-L':'I'
=l SER S S
| < | =
L |
—

Achtung Widtacten 55 montieren, dod Makbelousgang
wnten liegl

Akberibion 1 | btz e birlle fogon Gue o sor e de
w frouve o bos

mpoitont mount block  such that coble output s
Ioeated of b uhder e

Stgndordousiuhiung mit 1 Reherenzmor ken
wxbeution sinedard

standard design with 1 reference mar
Tar Malliange
m:r longutur o8 rreture

meaturing Length

00 =20 mm 1880 12460 e

T =15mm & = &5 mm
I LM-TOmm |z = LM-00mm

awe Shus marques ﬁhi-idlrmt

Sonderousfuhrung st Referenzmarks m Loge pe[DRpELM]

" wahliwid @ira Mdulbrt'mwmh im Abstiand 2= n-S0mm von dee

eraten Anferenzmerie (2], wobe: Ser Fokter h gongieblig sen mull.

srbculion kool une seuls marque de reffrence & un emplocement z ou chavx (08 ¢ 8 LM)
ura saule morgoe de ildrence supplémentoire & ure distorce 2, n- 50 mm
de La premeere marque de réfévence (2], n #tant un rombre sREser
ong referencs mork af ony rendom positsen Zs [(Q3zELM]
edditional, one referencs mark optional aof apocing 2, = 0 S0mm emmencing
&t the initiol mork (2], the migltiplying foctor n clweys beny on ndegral

speal dewgn
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9. Ausgangskabel (3 m)

§. Cible de sortie (3 m) 9. Output cable (3 m)

mit Metallschutzschlauch avec gaine de protection en métal armoured
(Sonderausiiihrung) (exdcution spéciale) {special design)
Habellonge Im

langueur du cdble 3m
length of coble 3m

:]4]

bei Douerbiegung R 275 mm
fors de courbure fréquente R 75 mm
for frequent flexing R =75mm

|
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